PISTON AKTUATORLU KONTROL VANASI




tamamlamis olan cihazlar ve vanalardan dolay! enerji kayiplari ve sorunlu sistemler
nedeniyle de verim kayiplan yasanmaktadir. Sorunlari ortadan kaldirip, dogru tasarim,
daha verimli vanalar ve sistemlerle proseslerin verimini yukseltmek mumkuindur.

isletmelerin biyiik bir gogunlugunfééesisat hatalari, yanlis secilmis veya émrinu

Bu dlisiinceden hareketle kurulan MaxVal, 35 yﬂlq bi %blrlklml ve deneyimini
isletmelere tasiyarak, en iyi hizmeti. vermeyi ac edinmistir. Mak3|
maksimum kalite, makS|mum ver|m v1zyonuyla kurulan “sirket, buhar

MaxVal, buhar cihazlari konusunda 1926 y\ﬁndan beri faa yett ola :
Tarkiye temsilcisi olup, ayrica kazan otomasyo u, bazi cih@az ve sistem kgn ’
Avrupa firmalariyla isbirligi yapmaktadir.

Amacimiz, yuksek verimli, az bakim gerektiren veya bakima |h%g uymayan uzun
ﬂomurlu vana ve cihazlan isletmelerin hizmetine sunmak s teS|sat |le yuksek

~ verimlilik ve enerji tasarrufu saglamaktir.
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"" MAXIMIZING VALUE IN STEAM SYSTEMS

Piston Aktuatorli Kontrol Vanasi

Tip: MPAV

Tip MPAV - NC (Normalde Kapali)

Malzeme CF8M (AISI 316)

Basin¢ Sinffi PN16

Baglanti Sekli BSP Disli

Kullandigi Akiskan Buhar

Akis Yonii Sit Uzerinden (1—2)

Sizdirmazlik Elemani PTFE

Calisma Sicakligi -10°C/+180°C

Vana Capi Aktiiator Capi AP (Bar) Hava Basinci (Bar)
DN15 50 0-16 3-35
DN20 50 0-16 3-4,0
DN25 63 0-16 3-35
DN32 63 0-16 3-35
DN40 63 0-16 3-6,5
DN50 80 0-16 2-6,5
DN65 80 0-16 2-6

Normalde Kapal Normalde Acik




Teknik Ozellikler

Calisma Sartlan

Malzeme
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MAXIMIZING VALUE IN STEAM SYSTEMS

Teknik Ozellikler No Parca ismi Malzeme
Sticaklik ~20°C/+180°C 1 | Govde 316 Paslanmaz gelik
Ortam Sicakhgi -20°C / +60°C
Anma Basinci PN16 2 | Somun 316 Paslanmaz celik
Besleme Akiskani Hava / Gaz
3 | Conta 316 Paslanmaz celik
Besleme Basinci 3,8 bar
Akttator Sizd. Elemani NBR/FKM 4 | sit PTFE
Boyutlar 5 | Subap 316 Paslanmaz gelik
Gap L T D A H E 6 | Mil 316 Paslanmaz celik
15 68 12 1/2 | 130 60 950
20 75 14 3/4 | 140 | 60 450 7 | Baglanti Elemani | 316 Paslanmaz gelik
o5 90 18 1 150 60 450
90 18 1 170 75 963 8 Hil Contasi PTFE
32 110 18 | 11/4| 180 75 63
4o |15 18 [11/2] 190 | 75 | 463 9 | GévdeContasi | PTFE
115 18 |11/2| 210 95 ¢80
5 135 20 2 200 75 063 10 | Baglanti Elemani | 304 Paslanmaz celik
135 20 2 220 95 ¢80 .
o5 | 182 | 24 |21/2] 260 | 95 | ¢80 11| Yay 60Si2Mn
182 24 | 21/2| 300 | 116 | ¢100
12 | Pnématik Akttatér | 304 Paslanmaz celik
80 205 28 3 320 | 116 | ¢100
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"’ MAXIMIZING VALUE IN STEAM SYSTEMS

Piston Aktuatoriu Kontrol Vanasi
Solenoid Valf (Yon Kontrol Valfi)

Solenoid Valf, Pndmatik Aktlatorlerin on/off kontroliinde kullanilir. Solenoid valf, 3/2 yol 6zelligindedir. Tek
veya ¢ift bobin &zellikte olanlari ile EX-proof bobinli secenekleri de bulunmaktadir.

Teknik Ozellikler

Baglanti Namur

Olciu 1/4”

Yol 3/2
Calisma Basinci 0,5-10Bar
Calisma Sicakligi -20 - +60 oC
Besleme Voltaiji 12 Vac/dc - 220 Vac

Aktliatér, Solenoid Valf ve
Basin Regiilatérii Baglant Sekli

1) Piston aktiatérll vana
2) Solenoid valf (Yon kontrol valfi)

3) Basing regulatéri (ayarlayici)

{@}MaxVal PISTON AKTUATORLU KONTROL VANASI m 3




7N
‘@ MaxVal

"" MAXIMIZING VALUE IN STEAM SYSTEMS

Piston Aktuatorli Kontrol Vanasi

Uygulama Yerleri

Kullanildigi Yerler:

ilag Endustrisi Kimya EndUstrisi icecek Endistrisi
Hastaneler Gida EndUstrisi Sit EndUstrisi
Oteller Tekstil Endustrisi Lastik EndUstrisi

Uygulama Ornekleri:
HASTANELERDE UYGULAMA
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Kondens &
OTELLERDE VE HASTANELERDE UYGULAMA SUT ENDUSTRISINDE UYGULAMA
Metal
Piston Kérukla
J+= Bunar Korka Akcatorts
Kirli Su = Pislik Vana
Cikigi & Tutucu
Buhar || AREH
il :
CiftOE‘f,i:gesnaszapndlrall lﬂmﬁ:‘\ Kondens [Tl
(TOFT) — Samandirall
l Kondenstop
Kondens Grubu
(SOFT)
Tamburlu Kurutma Sade Yag Kazani
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TEKSTIL ENDUSTRISINDE UYGULAMA
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"’ MAXIMIZING VALUE IN STEAM SYSTEMS

TEKSTIL ENDUSTRISINDE UYGULAMA

Winc Boyama

Jigger Boyama

ILAC ENDUSTRISINDE UYGULAMA

ILAC ENDUSTRISINDE UYGULAMA

Metal
Piston Korakli
— Aktiiatorli Vana
® Pislik
Tutucu i

| <= Buhar

Gift Orifisli
Samandirali Kondenstop
(TOFT)

Kondens

Tepsi Kurutucu

RCV

OTELLERDE VE HASTANELERDE UYGULAMA

TEKSTIL EDUSTRISINDE UYGULAMA

HeatMax

Dikey Kurutma
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